Francesco Laveder

Alla ricerca
Delle origini

del nome

Val fiorentina

Parte prima

Introduzione

Come mai la Val Fioren
na si chiama cosi? Piu di q
che volta mi ero posto ques
domanda, anche perch
ROQAAGAYy (G2 y2
convincente la spiegazione
comunemente proposta, Ci
che il nome sia collegato al |
no florere & T A 2 N&X NB ¢
mento alla vegetazione del
vallatd. Per questo, mi incuri
si molto la lettera con c
FffQAYyAT A2 RS
6DAf R20 w20l =
1 3a20A1TA2YS
RSt adzaS2¢ RA
mi invitava ad approfondire
ricerche sul toponimd-iorenti
nax asS3ayrttraz
Mis in una carta geografi
LJdzo 6 € A OF G | f
to: era convinto che ques
nome fosse collegato con qu
lo della Val Fiorentina e ¢
entrambi potessero in qualc
Y2R2 NATFSNRNAE
raria. Nel 2006 avevo pubbili
to un articolo dedicato alla t
LR2Yy2YFaaaol
Mis®, zona di origine di mio p
pa, ma non avevo scritto nul
a proposito di questdiorenti

dzy’

,tessere mancanti,

Bk

trattava non solo di ricomporr
Yy2al a0z R
conoscevo solo pochi pezzi,
di andare in cerca delle sing
scartan
guelle che non avevano null

iche fare con il soggetto e tr

vando la collocazione esa

i per quelle giuste; cosi, poco

poco, la ricerca & progredit
anche se non puo dirsi anc
conclusa.

Il punto di partenza
S NI aidl az adz
mineraria di epoca mediev
poteva rappresentare il pun
di collegamento fra la Fioren
Y I RSttQltdl
Val Fiorentina. Questo lega
mi & diventato piu chiaro qua
do ho trovato che il termin
fiorentinapoteva forse indicar
un tipo particolare di forno

| fusioné.

I 2 GNRBOI G2
Valle del Mis, oltre &iorenti
na, esisteva anche il toponi
Fiorentin ho cercato poi di ¢
pire in quale sequenza temp
rale fossero comparsi i 4 no

- Fiorentinadella Val Fiorentin

NAFSNAGAS 2t
ta, a una malga, al torrente e

na: una lacuna da colmare. Ifli un villaggio. Sono quindi giun
.a formulare una nuova ipote
di ricerca: il nome Val Fioren
na potrebbe avere a che fa

ITA5 Oz2aWw dzyQl
ca, proseguita, con lunghe p
se, per oltre un decennio:
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con la comparsa, verso la meta

del@dekento, di Urf f@rio e
anantici idraulici chiamatdio-
gentina; un termine che p
trebbe essere derivato dal la
o fluores con cui nel gerg
-tecnico minerario medieva
venivano indicati i fondent
xioe le sostanze che facilita
,no la fusione del minerale.
Ayy20FGA02 a
che, in breve, potrebbe av
dato il suo nome al villaggio
al Sdd@&nte Zpiessof cOil fuil &
struito, passando in seguito
indicare anche la malga
f QAYGSNT oI f ¢
I £ &S aRISAA LIRS
esa in discussiorie Non convin
to della fondatezza delle arg

mentazioni contrarie, ho deci

‘ di presentare in dettaglio i d
che mi hanno portato a propo
re questa interpretazione, di
RK B R 3 Sttt @ IONH A1¥
1) Una presentazione degli e
menti principali della metallu
gia del ferro nel corso del Ba
-Medioevo, necessaria per co
iprendere meglio le diverse f
RSttt QS@2¢t d A2
BderOrgiche localif QA y U

) La storia dei forni della
Fiorentina, collegata a quella
ichi, localmente, gestiva e ¢

ONBEE O
metallurgica.
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30 [QFYltA&A

documenti datati 1394 in cui

compaiono i terminifiorentina
e florentina, che, a mio avvis
indicavano un tipo particola
di forno fusorio.

4) Una sintesi finale dei v
elementi, con particolare rifer
mento agli aspetti toponom
stici.

Pur conoscendo le in
die della scienza che stu
f Q2NAIAYS RSA
essendo consapevole che
elementi su cui si basano al
ne supposizioni non siano i
controvertibili, mi pare che
guadro generale che presen
ro possa offrire una spiegaz
yS adz t Q2NRA3IA
Fiorentina piu convincente
spetto a tutte le altre finor
proposte.

1- Lo sviluppo della

siderurgia bellunese

fra XIl e XVI secolo

Numerosi sono gli stu
sullo sviluppo della siderurg
medievale, anche con rife
mento alla realta venefa Un
recente saggio ha fornito n
merose nuove notizie su qu
to accadde nel territorio bell
nese tra Xl e XVI secal
bStfQlF NO2 RA
nero introdotte importanti in
novazioni tecnologiche lega
€ f Qdza 2 RSf f
con lo sviluppo dei magli
mantici meccanici, che iniziar
no a diffondersi in Europa
partire dal Xl secofo Rest
pero poco chiaro in che modo
in quali tempi queste novit
siano penetrate nel nostro te
ritorio. In questa prima part
cerchero di riassumere quan
§ FAY2NY} y2i2

LA METALLURGIA

MEDIEVALE DEL FERR
9 L[ ahbb5h 5
: Durante il periodo m
dievale la produzione di ferro
partire dai minerali (ossidi,
drossidi, carbonati, solfuri
ferro) veniva gestita da fon
tori, attualmente inquadrati n
Y2YR2 RSA aLd
-quegli artigiani che operava
iin base a conoscenze prati
che sono rimaste in gran pa
ignote e che spesso erano t
mandate da padre a figlio;
primi trattati di metallurgi
risalgono al XVI secolo. Si ri

so determinato da decisioni
chi deteneva il potere politic
economico e/o religioso.
loro professione garantiva
certo prestigio e ruolo social
Il loro intervento non riguard

ne che la diffusione di ques
sapere pratico fra diverse r
gioni dipendesse principalme
te dal loro spostamento, spe

va tanto la fase dellanetallur-
gia estrattiva(ricerca e coltiv
kioné dele Iminikeré; trattabne
to preliminare del mineral
estratto), ma principalmente
processi dellametallotecnica

iin cui dal minerale si passavalal

-prodotto finito, suddivisa nell

due grandi sezioni della fusione

E dehadokgiatiira. OA 2 §
Da un punto di vista m
gallotecnico gli aspetti princip

i SuU cui i pratici potevano intef-

venire erano:
i 1) la preparazione d
minerale da fondere, con il s
vaggio, cernita, sminuz
mento in pezzi piu piccoli e
-rostimento (necessario per ¢
-bonati e solfuri di ferro). P
YA It A2NI NB f

ifrantumazione del minerale,
epoca medievale vennero

struite apposite macchine
pistoni, mossi da una ruota
.draulica (Figura 1.1); si ign
f QSLR Ol

LINS O A

4o

"HETmeTALLIS

Trexiferadte b B Trusi cttrauctforti C. Plonsi D, Capidiguelli £
x . mﬂw?‘:;mup;pug Denti d¢ lacolonne H.
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Macchina idraulica gistoni per la frantumazione del minerale
(da De re metallica, di G. Agricola)
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dotta questa tecnologia e,
Italia, le fonti scritte sono piu
tosto tarde. | pratici probabi
mente sapevano che le carat
ristiche del minerale di parte
za, diverse da zona a zona,
fluivano sia sulla facilita di f
sione che sulle caratteristic
di qualita dei prodotti finiti;

2) la quantita e tipo d
combustibile utilizzato
bSttQl NBF | fL
to principalmente il carbone
legna, frequentemente i
guantita doppia rispetto al m
nerale ferroso; anche la disp
sizione di minerale e carbo
FftQAYGSNY2 R
spetto importante da consid
rare;

3t Y2RIf A
zione del forno. In epoca m
dievale, oltre a curare la ven
frTA2yS yI Gdz
tecnologica principale fu ra
presentata dal passag
RIffQAYLASI2
manualmente a quelli mossi
ruote idrauliche;

AHf QF IIAdzy il
nel processo di prima fusion
per rendere le scorie meno
scose e piu fluide, quindi p
facilmente separabili dal ferr
Non sappiamo quando i prat
iniziarono a usare i fonden
ma sicuramente sapevano c
alcuni minerali ferrosi, piu ri
chi in rocce calcaree, fonde
no meglio; oggi sappiamo ch
carbonato di calcio (Ca
presente in queste rocce,
proprieta di fondente. La dol
mia (carbonato doppio di calc
e magnesio- MgCa(Cg), U
dza I 4 | 02YS F2
dustria del ferro di epoca m
derna; non sappiamo se ven
se usata a questo scopo an
nei forni di fusione antichi.

IANKRO2¢F | adz3a3
calce viva (ossido di calcio
CaO) come fondente nella p
ma fusione del minerale di f
ro; venivano utilizzate a tal s
Ipo anche le stesse scorie
-fusione (ope), consentendo, i
parte, di recuperare una par
non trascurabile del ferro co
tenuto nel minerale che and
va a finire nelle scorie.

5) la costruzione del fo
i no fusorio con caratteristich
strutturali diverse, per agevol
re la carica del minerale e
O2Yo0dzatAoAat Sz
denti, il controllo della ventil
zione, lo scolo delle scorie e
raccolta del metallo. Gli sc
archeologici hanno consenti
di documentare, in varie ep
che storiche, una grande var
dt RA TF2NYyAY
i Stdze O2y
- con aperture o0 pozzetti, in b
so, per lo scolo delle sco
(forni a scorie colate); con so
YAGL OKAdzal ¢
aperture apicali o laterali; ¢
muri di altezza contenuta fino
H YSGNR odaol &
FfOGAFTHNFAGAT
dai bassi fuochi agli altifor
OGSNXYAYS AyidN
Ottocento) fu un altro cambi
YSyiGz2z FT2yRIYS
luzione siderurgica, che inizig
partire dal Xlll secolo in poi;

6)f Qdza2 RA |
strumenti per controllare |
diverse fasi della fusione, do
f Qr OOSyaAz2ysS
ottenere il prodotto di fusione.
Nei forni fusori impiegati fin
alla fine del Medioevo non
'riusci mai a raggiungere il p
to di fusione del ferro (1535°
che restava solido; solo a te
perature intorno ai 110a.200°
C il resto del minerale (gan
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Ndcaial sterite) caggingevR Si

&uo punto di fusione, forman
i-un liquido che poteva colar
-separandosi dal ferro, che r
stava nel forno come una m
ga solida e spugnosdlgma),
mista a scorie e ceneri di car
ne, che, una volta estratta d
forno, doveva essere anc
-lavorata e purificata, con
battitura a caldo, grazi
FffQAYLAS3IZ2 R
meccanici.

Nel 1864 questa moda
ka di fusione venne denomin

ilQr BEA dzp 6P R
NBiGl2¢z LIS ND
derroso Si ottenev

G RANBGGr YSY (S
tre fusioni intermedie, la mas
-spugnosa di ferro metallic
che poteva poi subire ulterio
JldvoraZi@ng @tténéndoZprodo
demithdora y I dzNJ
- Il prodotto finale dell
usione con metodo diretto
noto comeferro battutoo ferro
dolceBIRY A8/ 2 &8 a & A
lega ferrecarbonio malleabil
contenente  poco carboni
HrhenoTddiid MFH), che poge
Jdi esdeie al@riorfhanie dav
irata in altre strutture (forge
uRli2zanbi®le teirichezli cayb
razione, che ne aumentavan
donténiBo di/ carbahni®) treSfa
anandola in acciaio e con |
tempra (raffreddamento rapid
OGeqdER dhey' e Valimenta8a
durezza; spesso questa sec
oda fase di lavorazione veni
eSdguitatda Mifigtaki o Prati
diversi da quelli che seguiva

il processo di prima fusiong.

iForni di prima fusione e for
potevano essere riuniti in u
singola struttura, ma anc
-essere collocati in aree diver
pit 0 meno distanti fra loro.




[ QF LILX A OF T A
gia idraulica ai forni che oper
vano con il metodo diretto d
termind un aumento della pr
duttivita e una riduzione d
costi di produzione, contr
0dzSyR2 I ffQld
mercio sia del minerale grez
che dei prodotti di prima fusi
ne e dei semilavorati, che
prodotti finiti. E stato calcolat
che se un forno a basso fuo
con mantici mossi a mano p
teva produrre circa 10 libbre
-5 kg circa) di ferro al giorn
richiedendo inoltre il lavoro
turno di almeno 6 uomini
mantici, i forni a basso fuo
02y YIyidAOA
potevano produrre 10450
libbre di ferro al giorno. blumi
ottenuti con il metodo dirett

nei forni piu antichi non supe-

ravano i 510 kg, mentre, co
f QAVONR RdzZl A 2y
draulici, si potevano produr
blumi che arrivavano a 100 k
ah O2YLINBYRS
GFyT | RSffQ
magli idraulici per il lavoro
battitura a caldo deiblumi; il
meccanismo a camme che ¢
sentiva la trasmissione del m
to rotatorio delle ruote idrauli
OKS I LJLJ NBS vy
niera durante il X secolo e

applicato anche ai magli dei

forni, probabilmente prim

rispetto a quanto avvenne peri

mantici idraulici.

LESSICO MINERARIO
Un altro aspetto poc
y2i2 ySttali

terminologia che essi impiega-
vano, che variava ovviament
seconda della lingua. Sono n
due ondate migratorie di tecn
ci minerari tedeschi in Italia:
prima, nel corso del XXIiI

‘sec., diretta principalmente veg

ti nei documenti notarili, scrit

so il Trentino, la Toscana el in latino, con varia terminol

Sardegna; la seconda, nel -
XVI sec., diretta soprattutto v
so la Lombardia e il Veneto. T
mini mutuati dal lessico miner
rio tedesco sono cosi entrati
far parte del dialetto agordin
ma anche di altre regioni itali
ne, come, per esempio, il no
smeélzecE OKS yStf

cava la professione d
fonditore®. Il massello di ferr
che si otteneva con il meto
diretto, dopo la prima fusione
la battitura a caldo, era indica
con il termineblumo, calco lin
JdzA aGA0O2 RSt

glesebloont®, ma esistono d
nominazioni diverse sfuck in
area tedesca;masse in are

francese).

Le macchine idraulic

'gia (abrica, hedificium ferrj
-fossina de acquafabrica a

que); in Francia, alla fine del

- XIlI secolo, nelle terre compre-
:aS TN

fQFtalr
nei, fece la sua comparsa gn

-nuovo tipo di impianto sid

rurgico che usava ruote idray-

. liche come i mulini e per queTt

sto detto variamente, ma al
femminile,molina ferrea, moli
na de ferr, molendina ferrar
23 4 Y 2dHEsiktgvdne
tre denominazioni nel lessi
minerario medievale per in

care questo nuovo tipo di forniS

2 aYdzZ AYyA RI

In Italia le prime attestazi
ni della presenza di mulini
ferro che impiegavano il metg-

do diretto risalgono al XllI sg-

per lo sminuzzamento meccafi colo, e, fra queste, si ricorda

co del minerale nel lessico
nerario tedesco erano deno
nate pochwerke nel gergo mi
| nerario bresciano e bergama

grafiche di questo tipo di te
nologia risalgono alla meta del

guesta operazione veniva indi Quattrocento, in area senesg,

icata con il verbotayxare o
taissaré’. In ltalia (ORTES
[ QI Qilpuizi forni azionati d
ruote idrauliche vennero indic

(Figura 1.2) e fra le prime de-
scrizioni tecniche dei mantig€i
idraulici si ricordano quelle dgl

- senese Biringucctt

(ol
¢ e

e

T
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Fig.1.2. Mariano di Jacopo
Vanni (1381- 1453),
detto il Taccola .
Disegno di fucina con manti
mossi da ruota idraulica.
(Monaco, Bayerische
Staatsbibliothek, De ingenei
Libri FlI, Codex Latinus
Monacensis 197 II, c. 30v).
[ QI f N &Sy

disegni di mulini da ferro
Francesco di Giorgio Martin
(1439- 1502).

33

[ Ay 3dd

Ay m
SNNER € }



Il passaggio dal miner
al prodotto finito, in quest
caso, richiedeva due succes
fusioni e percio e stato indica
02YS avYSi2R2
ché non si perfezionarono
tecniche di seconda fusione,
produzione occasionale e in
lontaria di ghisa, per lunga p
te del Medioevo, venne con
derata un evento indesiderat
si dovrebbe quindi parlare
impiego del metodo indirett
solo per le situazioni in cui
produzione di ghisa con la p
ma fusione fu deliberatamen
e volontariamente ricercata.
prima delle due fusioni, d
minerale alla ghisa, avveniva
forni con maniche o camini a
alcuni metri (altiforni) e venn
introdotta in Italia sempre
partire da Xlll secolo, anche
si affermo come metodo prin
pale di lavorazione del fer
solo nel tardo Medioevo
ySttQSL}R2 OF RA
moderna.

DIFFERENZE FRA METO
DIRETTO E INDIRETTO
La differenza tecni
principale fra i forni a metod
diretto e a metodo indiretto
che in questi ultimi si raccogli
va il metallo fuso, assieme al
scorie dalla parte bassa d
fornace; nei primi la fusio
avveniva in modo discontinuo
intermittente, essendo nece
sario estrarre iblumi; nei se
condi, invece, la fusione e
continua e poteva durare a
che alcuni mesi, richieden
flussi di acqua per azionare
ruote idrauliche piccoli, m
costanti. I| metodo indirett
prese il sopravvento, a parti
dal XVI secolo, principalme
perché consentiva una magg
resa, riuscendo a estrarre

ferro dal minerale e riducen
quindi sensibilmente la quanti
di ferro che andava perso ne
scorie, rispetto al metodo dire
/1o che si ritiene avesse una r
media di circa il 23%. Si sti
i che la produzione di un forno
basso fuoco fosse circa di
volte minore rispetto a un alt
-forno, che nel Seicento riusci
;a produrre circa 200 tonnella
ittt Qlyy2e [ |
menti in ghisa per scopi milit
fu un altro importante fattore d
sviluppo di questa tecnologia.
In Italia settentrionale
passaggio dal metodo diretto
I quello indiretto avvenne in m
do lento, fra il XIll e XV sec
LJ NI SyR2 LINRO
area delle Alpi lombarde, n
Bergamasco e BrescidfioBre
sciane e bergamasche erano
maestranze che avevano es
AA 02 O2y G NPT
italiana del processo indiretto
riduzione del ferro; il bergam
sco Antonio Ambrosini lavora
nel forno di Borca nel 1584;
aAY2 RSQ aSRA
mMmpno &A | a&AC
della vena elbana, fece giung
in Toscana tecnici minerari b
sciani per costruire altiforni
LYRATA RSt €l
% lombardi si trovano anch
nello Zoldano VERGANITra ve
scovi e forni p. 40) e i
Trentind"’.

| DIVERSI TIPI DI FORNI
Sappiamo che a parti

R f LLL &S0z2
zione della ventilazione idrau
OF'>S AYy I NBS =

(Svezia, Gran Bretagna, Fran
Germania, Austri&Carinzia, C
talogna, Nord Italia e Toscan
(si svilupparono gradualmente
indipendentemente, forni co
( strutture differenti, che assu

sero localmente denominazi@-

ni diverse. Nel periodo dal

¢ Duecento al Cinguecento,

j dzS43S RAOSNE |
yforza idraulica pe
fQFrT A2yl YSyi(z2
applicato sia ai forni di pri

( fusione col metodo diretto ch
agli altiforni col metodo ind
iretto; i due sistemi diversi di
riduzione del ferro potevan
O2SaArAaiasSNB S
ialtiforni non elimind inizial
mente la tecnologia preceden-
te, come sicuramente avven

in Liguria, dove, nella pri
meta del XIV secolo, si iniziafo-
no a utilizzare queste potenti
fucine per praticare la riduzi

- ne diretta di minerali facilme
0SS FTdzaAoAf A
sti innovativi impianti venner
| denominatiferriera alla geno
tvese2 al €& A

NIQF DO

iySttQhiaidi20Syi
A2 LILALE YOl G | f
¢(LIAG RAFTFdzal Bt f
stanzialmente identicd. A
(differenza deifornelli o mouli-J f
nesd YdzZt AyA RI

un acciaio molto inquinato,
dover ridurre successivame
_per battitura, la ferriera all
genovese era una struttu
aperta, da cui si ricavava dn
acciaio di qualita migliore.
[ QS@2f dzZl A2y S
FSNNR¢ OKAdza A
zione di apparati di tipo nu
VO, notevolmente piu capaci
pill potenti, con fornaci alté i NP R dzn
-dai 3 ai 5 metri di altezza, che,

pur operando ancora con jiENE LJI

i metodo diretto, non erano pi
RSA o0l &aar F2
~sca (Germania, Austria, Bae-
mia) presero il nome ddtlicko
fen (dal nome tedescostuck
dato alla massa di ferro chefsi

RSA &
LJ2 NI 5
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otteneva) ma vennero chiam
FYOKS aF2NYyA
ma della struttura interna d
forno)'®. Si ritiene che propri
in questi forni a metodo dire
to, ebbe luogo, forse casu
mente, la prima fusione d
ferro e la produzione di ghis
Vergani ha utilizzato il termi
proto-altoforni per indicare
primi tipi di forno che impieg
vano volutamente il metod
indiretto, comparsi a suo giu
zio in area zoldana fra XIV e
secolo VERGANITra vescovi
forni, pp. 3940). Per il metod
indiretto si parla poi di altifor
al £ €I 0NB&aOAl
al £ €I
la ghisa, che poi veniva rifus
lavorata in masselli di ferro n
forni o fucine di seconda fusi
ySs GFf 2N R
ANRaal € ¥ dz3adz
te da mantici potenti, in grad
di lavorare nel crogiolo c
temperature di circa 1200°
Questi alto forni iniziarono
lasciare tracce materiali e d
OdzySy G NRS ad
va dalla Svezia e passando d
Germania interessa il nord It
lia del XIllI secolo; & possi

A200GAf SE

che guadagnino il centro Eu
pa ad opera dei Mongoli prov
nienti dalla Cina e stanziatis
Mosca nella prima meta del
secolo.

Riassumendo, quindi,
| mantici idraulici vennero utili
zati in questo periodo in 3 ti
diversi di impianti: fornel
chiusi o mulini da ferro a met
do diretto, che nel tempo d
vennero fornaci piu alte; ferri
.re alla genovese, aperte, a
todo diretto; altiforni e fucin
di seconda fusione, a meto
indiretto.

\ LA SITUAZIONE

NEL BELLUNESE
Riportando il giudizio
Vergani, possiamo dire che,
quanto riguarda il Bellunes
risulta sufficientemente acce
Grar  tr
mineraria e la distribuzion
spaziale dei forni da ferr
mentre si conosce poco su
natura dei forni e sui proce
dA RSNUzNBA OA =
non € emerso né un comple
inventario di un impianto fus
rio, né un disegno tecnico

| almeno uno schizzo di ques

Fig.1.3. Il forno di Paluc di Davestra. I

- 20[40]-

né un descrizione nemme
succinta dei processi pratic
nella produzione del ferro f
l.LL S - MREED
vescovi e fornip. 38). Si ritien
iche in ltalia, almeno fin
FffQAYyAT A2 RS
i zione del ferro avvenisse prin
palmente con il metodo dirett
-a basso fuoco, caratterizz
dal passaggio in unica fusi
dal minerale al ferro. Le fo
scritte a cui far riferimento p
f QL NBF 0Sffdz
scarse; qualche novita € em
sa negli ultimi anni da alcu
ricerche archeologiche.

IL FORNO DI PALUC
DI DAVESTRA

La presenza di un forno
olaaz2 Fdzz 02 |
del tipo piu antico, con un cr
Igiolo inEerrato,A del diametro
on OY S LINRT?2
ta documentata nel 1995,
.comune di Ospitale di Cado
y2y ft2yialy2 R
PSaiGNrz Ay f2
la Cesa), grazie agli scavi
dotti dalla Soprintendenza
cheologica del Veneto, ¢
hanno evidenziato anche str
ture abitative; il sito metallurg
€O, ancora in gran parte da s
vare, € stato datato al 100
1100 d.C., grazie al ritrovam
to di ceramichepettinate. S
ritiene che fosse uno dei cen
altomedievali piu importan
per la lavorazione del ferro
Gdzi G £ QlF NBI
cora dibattuta e incerta la qu
stione relativa alla provenien
del minerale che qui veni
GNY GGl G235 YU

BN

ditata € che provenisse da
miniere presso Cibiana di Ca
re. Nel sito metallurgico n
sono state rinvenute tracce
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minerale ferroso né i prodotfi veniva poi lavorata a caldo nell & stato ipotizzato un trasfe

semilavorati di ferro, ma ungforge. Questo genere di formcy Sy G2 +ff Q Sali SNy 2

notevole quantita di scorie, che era quindi di solito una struttut tamente a valle, in corrispon-
indicano la probabile presen
sul luogo di un impianto di rJ- sia per la riduzione del minera ¥ 2 NJPe ée fauri, fra il Ri

ra polivalente, che venivausat RSy T I RSt (2LI2yAY2

duzione o prima fusiorfé le, ma anche per riscaldaref del Castello e il Rio del Mier
La struttura di quest@ massello per sottoporlo alla fof- dove sono state ritrovate sce-
tipo di forno (Figura 1.3), che giatura. rie, minerale arrostito e res
y2y LINBOBSRSGI IL FORNO di carbone, con una struttu
energia idraulica, & estrem DEL CASTELLO DI ANDRA!in pietra interpretata com
mente semplice: é colloca Gli scavi archeologici es€dzy’ | G NR aGlF ¢ 6

€ € QF LISNII 2 2 | guiti durante il restauro del c& va arrostito il minerale). Nél

localita anche distanti dai cors stello di Andraz (1986 2002)§ 1589 il forno fu spostato ance@-

RQI Oljdz = O2YS|KIyy2 S@ARSYyifra pit a vale, pres
luch. Il minerale, lavato e fraf RSt O2 NI At S | { Cernadd®. Del forno del ¢
Gdzyt 6§25 @Sy A G sodel fortilizio i resti di un anté stello di Andraz (Figura 1.
OFdFadléov ySt ||coforno da ferro, attribuito al scavato solo  parzialment
strati di carbone; presente uh XIIEXIV secolfe attestato in rimangono un muro con an
muretto verticale a proteziong un documento del 1330 come stante una fossa rivestita @i
di un mantice azionato manual «furnum Andracii», allora di materiale refrattario e un

mente, per forzare un flusst proprieta di  Guadagning piattaforma da lavoro in pietr

RQI NR I G4 NI @fAvoscal” In un inventario il al margine della fossa e alc
minerale di ferro e carbong lingua tedesca dei beni del G&fori minori, che hanno fatt
ardente; & stato stimato che stello, datato 1441, & nominaf€ ipotizzare una copertura

per questo tipo di attivita mef & A f YI GSNX It S| legno, sorretta da pali. Le s
tallurgica fosse sufficiente forni di ferro eysenwose)) la-J| rie di fusione ritrovate e an
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Ffdzaaz2z RA OA NIXsciato qui da Giovanni di Villak lizzate, confermano che il mi-
minuto, non difficile da ottene! R NR ¢ = Y I a $ nerale qui lavorato provenis
re anche manualmente. indicazionf. Si ritiene che verst dal Fursil, testimoniando ¢
fondo della fornace si racc@f I YSdGt RSt - BEnel XIV secolo questo for

glieva la massa spugnosa ¢ di questo forno fosse cessata g impiegava il metodo dirett
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Fig.1.4. Collocazione dello scavo del forno
del Castello di Andraz
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dusse gli scavi ritiene che fo
dzy F2N¥y2 RSt
yI €z OA 28 dzy
basso fuoco a catasta in u
struttura piu complessa, ¢
forno aperto, costituito da du
muri fissi, posti ad angolo r
to, mentre le altre pareti ven
vano costruite dopo il caric
mento del minerale.
bSA TFT2NYA al f
stanzialmente simili alle ferri
NE &ttt 2 H Bag
fuoco era contenuto di solit
entro edifici che comprendev
no sempre anche il
meccanizzato, perché,
dopo la riduzione del minera
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battitura a caldo.entro un ba
samento rettangolare di amp
proporzioni, protetto ai lati d
muri in pietra refrattaria, che
appoggiava su un muro ¢

i proteggeva il sistema di ven
lazione; uno dei lati presenta
dzy QI LIS NJi dzNJ L
.delle scorie; si trattava quin
idi forni aperti, in cui la ventil
zione, fino al XV sec., era
rantita da mantici idraulici,
-cui, nel caso del forno del
stello di Andraz, non si e trov,
-ta traccia; nessuna eviden
neanche del maglio idraulico.
Quando e dove furon
-introdotte per la prima volt
nel Bellunese le ruote idrau
che applicate ai forni e ai ma
- per la prima fusione del min
rale di ferro e per la prima b

titura a caldo?
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magli e di mantici azionati dal
ruota idraulica» sono divent
«un patrimonio comune dell
i metallurgia bellunese alla fi
¢del Trecento» VERGANI Tra

-vescovi e fornip. 42). Le cara
teristiche del forno di Paluc
DddestraQc®rdermaal chehfi
ial XX| sec. i mantici idrauli
erano ancora sconosciuti.
aprimo forno del Bellunese att
stato da fonti scritte & quello
Selva di Cadore, document
nel 1244°% 3t A add
ael toponimo Fiorentina mi
hanno quindi spinto a ricerca
con attenzione tutte le notizi
esistenti sulla produzione d
-ferro nelle miniere del mont
liPore (Fursil), con particola
-riferimento ai forni della V
Fiorentina e ai fatti avvenu
nel corso del Xlll secolo,
FdSYORS €Lory i
ARNGS 3RS SljadeSN
comparsa dei mulini da fer
inel Bellunese:
f QFr NH2YSy G2
te di questa ricerca.
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Fig.1.5. il Castello di Andraz I
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